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彩盒包装设计实际步骤规定，彩盒包装设计不但能容下和维护产品，清理产品，推动产品的销售，并且还
应当有利于带上、应用、展销会和有利于运送。因而，彩盒包装设计实际步骤关键反映在彩盒包装构造设计，
装修设计和之后查验三个层面。既要充分考虑构造设计上的科学规范难题，更要充分考虑装修，造型设计设计
上的美观大方。彩盒包装设计的标准关键反映在应用性、审美观性、合理性、原创性及关联性等好多个层
面。(1)彩盒包装设计的应用性。应用性是设计的基本上特性之一，关键考虑到反映产品的作用和功效，能够根
据包装的原材料、构造、造型设计及其图案设计等来反映。产品的作用和功能不一样，对包装设计应用性的规
定都不同样。因此，彩盒包装设计也必须依据不一样产品的要求开展包装，不可以只图彩盒外型，还需要重视
彩盒的品质。作为出口的彩盒包装，要考虑目的地国家的有关法规。鄞州区首饰彩盒加工加工厂

彩盒包装材质的选用是强度设计中的重要部分，它不但影响到印刷效果，更影响到瓦楞彩盒成型以后的各
项物理性能。如纸张含水量的大小与彩盒强度之间存在密切的关系。彩盒配纸时，要考虑到不同的天气条件。
出口彩盒在配纸时，原料纸必须具有更高的物理性能。同时生产出的纸板也必须在耐破、边压、黏合等物理性
能上满足规定。要节省彩盒包装生产的纸板材料，就要减少使用高数量的纸板，同时根据里面物体的实际尺寸。
合理设计和控制纸箱成型后的体积，减少纸张的过度浪费。同时，要避免包装的装饰功能超过包装的基本功能，
导致生产成本高，包装性能与商品不匹配，彩盒的价值明显超过商品本身的价值。因此，有责任感和良知的企
业应避免彩盒包装浪费材料的不良行为，尽量不要使用材料昂贵、结构复杂、生产成本高的彩盒。鄞州区首饰
彩盒加工加工厂彩盒加工要求表面洁净平整，无褶皱破损、无污渍杂质。

彩盒加工印后工艺有哪些注意事项？过油：影响因素：纸张性能纸张对过油质量的影响主要表现在纸张平
滑度上。高平滑度的纸张，经过油后效果明显，平滑度低纸张过油效果就差，因为上光油被粗糙表面纸张吸收
了。为解决此问题需过两次油。温度过油的温度在18-20度，过油效果很好。在冬季油易凝固，过油后产品表面
油不均匀。印刷油墨对上光质量的影响印刷后需过油的产品所用的油墨必须耐溶剂性和耐热性，否则印刷品就
会变色或产生皱皮。所以需过油产品选择注意以下几点：须选用耐醇类、酯类溶剂；耐酸碱的油墨，须选用经
久不变色而且光泽良好油墨，须选择对纸张有良好粘着性油墨。印刷品晶化对上光质量的影响印刷品晶化现象
主要是同于印刷品放置时间过久，印件油墨面积过大，燥油加放过多的原因，墨膜在纸张表面产生晶化现象。
晶化现象会使油涂不上或产生“花斑”“麻点” 。

彩盒加工的质量要求：表面洁净平整，无褶皱破损、无污渍杂质。字体、图案应清晰、正确，无错印、漏
印，无油墨污染。工艺要求：a、尺寸符合规格，偏差在允许范围内，需要装坑纸的彩盒应试装合格。b、彩盒粘
合处应紧密牢固，无松脱裂开。c、彩盒材质、结构与样板或图纸一致。检验要求：1、尺寸、材质是否符合要求。
2、印刷颜色跟准样品，上下盖颜色相一致，整批盒颜色统一。3、角位处不露灰，不爆角、开裂。4、配件定位
准确、粘贴牢固。5、表面清洁、无明显污渍。6、包边平整、无起皱、悬空。7、成品无异味及霉变。8、盒体
棱角分明。彩盒包装是指由塑料，卡纸和细瓦楞纸板这三种材料制成的折叠纸盒和彩色细瓦楞箱。

定制彩盒包装盒有哪些步骤？根据提供具体订购需求包装盒规格大小，设计稿，纸质，盒型，印刷方式，
工艺，定做数量以及附加工序等，有了这些信息才能报出准确的价格，（定做数量很重要，数量越多，价格越
低）1、产品规格;长*宽*高；2、确定材质：纸板，特种纸，双铜纸，单粉卡；3、确定包装盒的款式：抽屉盒，
天地盖盒，翻盖盒，异性盒；4.确定包装盒的附件：如手袋，内托，内包，运输包装箱等；5、确定印刷方式和
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工艺流程：压印，丝印，局部UV，激凸，烫金，烫银；6、打样，因为包装的特殊性，客户对包装盒的外观没有
直观的概念，可以打实物样确认；7、确认下单，付款方式，开始生产；8、确认收货。彩盒加工时纸张的韧性
及耐折主要取决于造纸时木浆的含量。鄞州区首饰彩盒加工加工厂

彩盒加工工艺的发展趋势是：彩盒设计复杂化、高效率、高质量化。鄞州区首饰彩盒加工加工厂

彩盒加工印后工艺常见问题和解决措施：UV光油附着力不好：主要原因：印刷品油墨表面晶化；印刷油墨
中的助剂不合适；UV光油本身黏附力不足；光固化条件不合适。解决办法：印刷工艺要提前考虑上光条件；在
已印好的产品上涂布增强附着力的底油。UV光油变稠、有凝胶现象。主要原因：UV光油储存时间过长；UV光油
未能完全避光储存；UV光油储存温度偏高。解决办法：注意UV光油的有效使用期并严格避光储存，储存温度
以5~25℃为宜。残留气味大。主要原因：UV光油固化不彻底；紫外光不足UV灯管老化；UV光油抗氧干扰能力差；
UV光油中非反应型稀释剂加入过多。解决办法：UV光油固化必须彻底，并要加强通风，必要时更换光油品种。
鄞州区首饰彩盒加工加工厂

宁波盛航包装有限公司是一家宁波盛航包装有限公司一般项目：纸制品制造；纸和纸板容器制造；塑料包
装箱及容器制造；金属包装容器及材料制造；包装材料及制品销售；木制容器销售；塑料制品制造；包装服务，
公司位于浙江省宁波市海曙区鄞江镇沿山村58号，欢迎广大用户前来访问
的公司，致力于发展为创新务实、诚实可信的企业。盛航包装深耕行业多年，始终以客户的需求为向导，为客
户提供***的纸管生产，彩盒加工、压锯条。盛航包装不断开拓创新，追求出色，以技术为先导，以产品为平台，
以应用为重点，以服务为保证，不断为客户创造更高价值，提供更优服务。盛航包装创始人孙达，始终关注客
户，创新科技，竭诚为客户提供良好的服务。


